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  علي رمضانخاني  :  ترجمه و تاليف  

  مجيدرضا زروئي  :  دير توليدم  

  مريم يوزباشي  :  آرايي صفحه  

  عوض لطيفي خرشكي  :  ادبيويراستار   

  1388 اسفند-اول  :  نوبت چاپ  

  1500  :  تيراژ  

  فدك ايساتيس  :  چاپ و صحافي  

   ريال60000  :  قيمت  

  978 -600-5203-85 -1  :  شابك  

    

     
        

        

        

        

        

 فدك ايساتيس

و مصنفان مصوب كلية حقوق و حق چاپ متن و عنوان كتاب كه به ثبت رسيده است؛ مطابق با قانون حقوق مولفان 
 چاپ،(برداري به هرشكل  هرگونه برداشت،تكثير،كپي. باشد  محفوظ و متعلق به انتشارات فدك ايساتيس مي1348

بدون اجازه كتبي از انتشارات فدك ايساتيس ممنوع بوده و متخلفين تحت پيگرد قانوني ) فتوكپي، انتشار الكترونيكي
  .قرار خواهند گرفت

          معاونت حقوقي
      انتشارات فدك ايساتيس

  )قديم126 (10 ساختمان-نژاد و جمهوري لبافي  بين- خيابان ارديبهشت- خيابان انقلاب -تهران : نشاني  
  66482221 - 66481096 - 66465831: تلفن             

   جنب مجتمع ستاره -  ابتداي خيابان فرخي-)باغ ملي(ميدان آزادي        :نمايندگي يزد

  0351- 6268822 -6225491: تلفن       
 www.fadakbook.ir      

  جوشكاري با قوس الكتريكي 

   محافظهايتحت پوشش گاز

 MIG/MAG  

  -1335 رمضانخاني، علي،  :  سرشناسه

 ترجمه و MIG/MAGجوشكاري با قوس الكتريكي تحت پوشش گازهاي محافظ :      عنوان و نام پديدآور

   .تاليف علي رمضانخاني

  . 1388فدك ايساتيس، : تهران:       مشخصات نشر

  . مصور، جدول. :  ص204:    مشخصات ظاهري

  978-600-5203-85 -1:  ريال 60000:                         شابك 

  فيپا:       وضعيت فهرست نويسي

  از دو كتاب به نامهايMIG/MAGهاي مربوط به  كتاب حاضر ترجمه بخش:    يادداشت

"Welding Modern"  تاليف اندرو دانيل آتهاوس، كارل هرولد ترن كويست، ويليام

  تاليف ديو اسميت است "Welding  Skills and technology"يودويچ و

  .نامه واژه:       ادداشت   ي

  .نمايه:      يادداشت   

    ������� :  موضوع


	– �������  :  موضوع��� � ���   

  ��  �����– �������  :  موضوع

   227TS/ر8ج9 1388:                   رده بندي كنگره

  52/671:                    رده بندي ديويي

  1958725:         شماره كتابشناسي ملي



  

  

  

  

  

  

  قدمه ـم

 نـسبت بـه قـوس الكتريكـي دسـتي      (MiG/MAG)مـگ  / جوشكاري ميـگ فراوانهاي   قابليت

هـاي    ها و سـاير سـازه        اين فرآيند در صنايع مختلف از جمله خودروسازي        ي  موجب كاربرد گسترده  

 و  GMAWهـا توسـط جوشـكاري          درصد جوشكاري  80اي كه امروزه بيش از        گونه  ه به دفلزي ش 

 ايـن   ي  از طرف ديگر كمبود منابع كاربردي مفيد در زمينه        . شود  آن انجام مي  به  ته  فرآيندهاي وابس 

 ـ        MiG/MAGهـاي مربـوط بـه          بخش  تا دشفرآيند موجب      هـاي    نـام  ه دو كتـاب مرجـع مفيـد ب

Welding Skills and Technology  وModern Weldingگيـري از سـاير     ترجمه و با بهره

  .ندان فراهم نمائيمم ه را براي علاق حاضر كتاب،منابع

 .ها، كارشناسان، دانشجويان و سـاير فراگيـران مفيـد واقـع شـود        تواند براي تكنسين    اين كتاب مي  

 سؤال تشريحي و چنـد سـري سـؤالات    150 دانش فني حدود  يبراي سهولت در يادگيري و ارتقا     

كننـدگان در     به آخر كتاب افزوده شده تا كمكي باشد براي شركت         هاي آنها     اي با پاسخ    چهار گزينه 

اميداسـت  . اي  هـا و آزمـون ادواري سـازمان آمـوزش فنـي و حرفـه                هـاي ورودي دانـشگاه      آزمون

  .مندان گردد هترجمه و تأليف اين كتاب موجب رضايت خاطر علاقهاي انجام يافته در  تلاش

كاركنـان  اي زروئي و ساير    آق  انتشاراتي فدك جناب  در پايان از زحمات مدير عامل محترم مؤسسه         

نقـص شـدن ايـن     ويژه جناب آقاي لطيفي ويراستار ادبي كه صادقانه تلاش خود را در جهت بي            به

كار بردند تشكر و قدرداني نموده، توفيـق روزافـزون مؤسـسه فـدك و همكـاران آن را از               كتاب به 

  .خداوند متعال خواهانم

  

  

  علي رمضانخاني

  88ن زمستا

  



  

  

  

  

  فهرست مطالب
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 23  فصل دوم   منبع نيرو

 GMAW  35فصل سوم   تنظيم دستگاه جوش 

 41   ها كننده سيم و كنترل    دستگاه تغذيهفصل چهارم



 

%.,.�     

%.,.%     

  

%.,..    

%.,./     

%.,._     

6�PQ� O�CI0 OIh"� OI0 �            MMMMMMMM  

�"; 6Z�� V� OI0 6�PQ� @�Inch switch 2��W� ) j��

%..(            M(M(M(M(  

6Z�� 6�PQ� �  ����� 	�
 �(purge)	�
    M)M)M)M)  

@��"; OI0 6�PQ� �e�0 <!"";            M)M)M)M)  

�F: <�� 	� @��";            M)M)M)M)  

MMMM.����                    

%.-.,     

%.-.-     

V� OI0 ki;V� OI0 ki;V� OI0 ki;V� OI0 ki;            .a.a.a.a        

OI0 <!""; 6�PQ� [�B5]��   &+&+&+&+  

6�PQ� �e�� l��mF <!"";   OI0 � &+&+&+&+  

        
        
&&&&.����     

..,.,     

..,.-     

..,.�     

..,.%     

..,..     

..,./     

..,._     

..,.Y     

OI0OI0OI0OI0    V�V�V�V�     ��  ��  ��  �� GMAW            ........        

6�PQ� OI0 �4IZ� F ���P� V� �    &&&&&&&&  

 H# b�=��� F �nI���� �W�(Cast and helix)   &&&&&&&&  

OI0 H:� 4IZ� V�            &'&'&'&'        

OI0 o�p�9�  V�  &'&'&'&'        

OI0 V�  ��� �� Solid wires            &'&'&'&'        

OI0 V� ��:�� ��             &(&(&(&(        

OI0 [�qp3� V�  ��0��� � AWS            &)&)&)&)        

OI0 V� !"�#�� �: <:�=�0�:�� �� GMAW            &)&)&)&)  

 
        
''''.����                    

/.,.,     

/.,.-     

/.,.�     

/.,.%     

/.,..     

/.,./     

/.,._     

 r�� r�� r�� r��))))j]3�j]3�j]3�j]3� ( ( ( (������������������������            /_/_/_/_        

��Z� @	�9  <!" :Contact Tube            '('('('(        

 r��)�\9� (0: V� <�J�GMAW            ')')')')        

r�� :F: ��� O�CI0 6� 4Us� ��             (+(+(+(+        

 ��Z� @	�9(Contact Tube)   (+(+(+(+        

V� 65]�            (�(�(�(�        

j]3� H���� R�9  ������ �� GMAW    (�(�(�(�        

�D�� ���e� F r�� 	� �\���� [��9 ��A�   (�(�(�(�        

        
        
((((.����                    ����� �� 	�
����� �� 	�
����� �� 	�
����� �� 	�
            ________        

((((.����                    

_.-.,     

  

_.-.-     

_.-.�     

_.-.%     

_.-..     

_.-./     

  �5A� ����� �� 	�
  �5A� ����� �� 	�
  �5A� ����� �� 	�
  �5A� ����� �� 	�
________        

�� �� 	�
  !"�#�� ���� <:�=�0� :�� t5p� �� 	�
 F �f�

GMAW            ((((((((        

OI5     (*(*(*(*  

H
�#   (*(*(*(*  

�:  T��; !IC;�CO2   )+)+)+)+  

 HNF��I9  )�)�)�)�        

�: F H
�# t5p� T��;!IC;�            )�)�)�)�        

_.-._     

_.-.Y     

_.-.`     

HuIC;� F H
�# t5p� 	�
            )�)�)�)�        

  t5p� 	�
�: F H
�# vOI5 T��;!IC;�            )$)$)$)$        

OI5  F H
�# t5p�            )$)$)$)$  

((((.$$$$                    

  

_.�.,     

_.�.-     

_.�.�     

_.�.%     

_.�..     

_.�./     

_.�._     

_.�.Y     

_.�.`     

_.�.,a   

_.�.,,   

_.�.,-   

_.�.,�   

_.�.,%   

_.�.,.   

_.�.,/   

_.�.,_   

_.�.,Y   

_.�.,`   

�B�9� b�9��B�9� b�9��B�9� b�9��B�9� b�9� �: 45� @ �: 45� @ �: 45� @ �: 45� @GMAW :����; F �:�U"3I� �� 	�
 F  :����; F �:�U"3I� �� 	�
 F  :����; F �:�U"3I� �� 	�
 F  :����; F �:�U"3I� �� 	�
 F 

�U9#�U9#�U9#�U9#            Y%Y%Y%Y%        

<��; ��   )M)M)M)M  

6�5
 �� ��            )M)M)M)M        

�3��� ��            )M)M)M)M        

 �9���w �3��� ��)�C���(   )&)&)&)&        

�3��� ��  �3D�7Rotating spray Arc            )&)&)&)&        

t5p� ����� �� 	�
 H:�;            )&)&)&)&        

�� TII]� �� 	�
 b9 �"\� 45� !";.   )')')')'        

 �"��; �� :x�)x�y�9 �� :(   )')')')'        

�
u�F  ����� �� 	�
 ���4I� ��   )')')')'        

HI0�4I9� jIC9���            )')')')'        

@�B�9� �I5���  �����XThermal conductivity            )()()()(        

 ���J7)6�IC9�: (	�
            ))))))))        

 O"\� 6WB9Dew point            ))))))))        

z9	 :x� ������  H49Stainless steel            )*)*)*)*        

OI"I��#            )*)*)*)*        

H# �� N�I�# F {�            )*)*)*)*        

 j�I9 H# �� N�I�# F  *+*+*+*+        

 H# �� N�I�# F O�4I"�  *+*+*+*+        

 !IC;� 6� ��CX [�45�Refractory Metal            *+*+*+*+  

((((.MMMM                    zI� ������ �: H# j5e F jp5p�zI� ������ �: H# j5e F jp5p�zI� ������ �: H# j5e F jp5p�zI� ������ �: H# j5e F jp5p� / / / /z�z�z�z�            `a`a`a`a        

        
        
)))).����                    

  

Y.,.,     

Y.,.-     

Y.,.�     

Y.,.%     

Y.,..     

Y.,./     

  

Y.,._     

  ��:���� ��������  ��:���� ��������  ��:���� ��������  ��:���� ��������Flux cored Arc Welding 

(FCAW)            `.`.`.`.        

OI0 �4Q� ���IZI� {;i� V� �             *&*&*&*&        

 ��:�� !"�#�� T0���FCAW            *'*'*'*'        

2IZe }=9 ��    *'*'*'*'        

��:��	 o0� R�9            *'*'*'*'        

<:��# 6� 	�I9 y!e 6\� �	�0 �             *(*(*(*(        

 ��:�� ������ �U� 	�I9 :�� [�4IUs�" <�J�C��

��:�� ������"   *)*)*)*)        

OI0 V�  �� <:�=�0�:����:�� ������ �:    *)*)*)*)  

        
        
`̀̀̀.,,,,                    

`.,.,     

y	��y	��y	��y	��   �e��    �e��    �e��    �e�� ,a_,a_,a_,a_        

65]�V�  ��Z� @	�9 F �    �+(�+(�+(�+(  

 75  محافظفصل هفتم   گازهاي 

 GMAW  53هاي  جوش فصل پنجم   سيم

 65  جوشكاري) مشعل(فصل ششم   تورچ 

 93   توپودريجوشكاريفصل هشتم   

 105  )كمكي(فصل نهم   لوازم فرعي 



 

 
        
        
�+�+�+�+.����                    

,a.,.,     

,a.,.-     

,a.,.�     

 <�J�0: S0� V� 6WB9 <�J�0: S0� V� 6WB9 <�J�0: S0� V� 6WB9 <�J�0: S0� V� 6WB9GMAW            ,,�,,�,,�,,�        

 @��"; ��0Control switch            ��M��M��M��M        

V� �Z���            ��M��M��M��M        

 <!""; OIh"�Burn Back   ��M��M��M��M  

        
        
��������.����                    

,,.,.,     

,,.,.-     

,,.,.�     

,,.,.%     

,,.,..    

,,.,./    

  

,,.,._    

,,.,.Y     

  

,,.,.`    

,,.,.,a   

,,.,.,,    

1I"��1I"��1I"��1I"��     ������ ��  ������ ��  ������ ��  ������ �� GMAW            ,,_,,_,,_,,_        

 j]3� �I]wF)r�� (  ��(��(��(��(        

 �0: �;�X �e�0)���!  �e�0 r�� (  ��(��(��(��(        

 o0� R�9  ��)��)��)��)        

V� <�U� j��            ��)��)��)��)        

H�09  H:�:)�;�X H:�: (r�� ������            ��*��*��*��*        

    !��"�#�� ������ V��� OI��0 o���p�9�GMAW ���� F   

FCAW            ��*��*��*��*        

<:��# 6��� 45� �	�0            ��+��+��+��+        

   6��]W� ���� @	���9 	� V��� OI��0 ����F�D ��!��B�  ����;

"Electrode Extension"   ��+��+��+��+        

������ jZ]����0:            ������������        

������ �I�  ��0:FOREHAND WELDING   ������������        

{� ������  ��0:BACK HAND WELDING            ������������        

        
        
        
,-,-,-,-.,,,,              

  

,-.,.,  

 ����� 	�
 ��� ��� �������� �� �� ������ �: �"Z�� ����� 	�
 ��� ��� �������� �� �� ������ �: �"Z�� ����� 	�
 ��� ��� �������� �� �� ������ �: �"Z�� ����� 	�
 ��� ��� �������� �� �� ������ �: �"Z��

"GMAW" ��:�� ������ F  ��:�� ������ F  ��:�� ������ F  ��:�� ������ F "FCAW"            ,-/,-/,-/,-/        

�"Z�� :��� �F��            ,-_,-_,-_,-_        

,-,-,-,-.----                    y�Z��y�Z��y�Z��y�Z��    >Z� F ������>Z� F ������>Z� F ������>Z� F ������    <�J�C�� ��F#<�J�C�� ��F#<�J�C�� ��F#<�J�C�� ��F#       ���;   ���;   ���;   ���;,-_,-_,-_,-_        

,-,-,-,-.����              

,-.�.,     

,-.�.-     

,-.�.�     

  

,-.�.%     

,-.�..     

,-.�./     

,-.�._     

,-.�.Y     

������ �: �"Z�������� �: �"Z�������� �: �"Z�������� �: �"Z��            ,-_,-_,-_,-_        

������; ��Ze l��mF            ,-_,-_,-_,-_        

 j"0�� ��Ze l��mF)H��
��;(   ,-_,-_,-_,-_        

        ��� ��� �������� �� �� ������ <!Ze [��WD

����� 	�
            ,-_,-_,-_,-_        

�������� H���� [��WD            ,-_,-_,-_,-_        

������ H���� ��!�            ,-Y,-Y,-Y,-Y        

O37 	� �m�=X �             ,-Y,-Y,-Y,-Y        

�� [�]3]3� 	� ���9 [��WD��������             ,-`,-`,-`,-`        

             ��� 	�
 ��� ������ 	� jA�X ��p� F 	�
 	� ���9 [��WD

�� ����� H��	 !9�� !��� �F#            ,�a,�a,�a,�a        

,-,-,-,-.%%%%                    6h=�� F H	�p� �: ������� F ������6h=�� F H	�p� �: ������� F ������6h=�� F H	�p� �: ������� F ������6h=�� F H	�p� �: ������� F ������    �� �� �� ��        z"�   z"�   z"�   z"�,��,��,��,��        

,-.%.,       

,-.%.-     

[��WD            ,��,��,��,��        

��; 6� bF�� 	� j\� [���!��            �$$�$$�$$�$$        

,-,-,-,-.....                    

,-...,     

,-...-     

,-...�     

,-...%     

,-....     

   �qp� �m�=X j��0F   �qp� �m�=X j��0F   �qp� �m�=X j��0F   �qp� �m�=X j��0F,�%,�%,�%,�%        

H!� �m�=X            �$M�$M�$M�$M        

6�U�            �$M�$M�$M�$M        

@iX ���7 <!"";4IZ� ��  �             �$M�$M�$M�$M        

� ��x
� �"Z��            �$&�$&�$&�$&        

�"Z�� [��9 6AiD            �$&�$&�$&�$&  

        
        
�$�$�$�$.����                    

,�.-.,     

,�.-.-     

,�.-.�     

,�.-.%     

,�.-..     

,�.-./     

  

,�.-._     

,�.-.Y     

,�.-.`     

,�.-.,a     

,�.-.,,     

,�.-.,-     

,�.-.,�     

,�.-.,%      

,�.-.,.     

,�.-.,/     

,�.-.,_     

  

,�.-.,Y     

   �p� ���X �: ������ [x�q�� b�9�   �p� ���X �: ������ [x�q�� b�9�   �p� ���X �: ������ [x�q�� b�9�   �p� ���X �: ������ [x�q�� b�9�,�`,�`,�`,�`        

�5D�: �3\9 �: ��d0 V�   �$*�$*�$*�$*  

�� V� g� [x�q�� �: ��: 6�  g�)6��W�� ���"� 	�:   (�M+�M+�M+�M+        

 ���"� 	�: OI9 ����������D �3\9 6��W��            �M+�M+�M+�M+        

O  �F� g� @�q�� �F� ��d0 V�            �M��M��M��M�        

�5D�: �3\9 @�q�� �: ��d0 V�            �M��M��M��M�        

 6�x 	�:             g�� 6�� g�� @�q�� �F� 6��W�� ��)   ����X �:

O��� >wF �: �B��(   �M��M��M��M�        

����D �3\9 @�q�� �F� 6��W�� ���"� OI9 	�:            �M��M��M��M�        

�:Ze �I]wF �: [x�q�� ������            �M��M��M��M�        

V� d0g� @�q�� �: �� �F� �:Ze O             �M��M��M��M�        

�:Ze ���"� V�            �M$�M$�M$�M$        

�=B0 �I]wF �: ������ [x�q��            �M$�M$�M$�M$        

�F� g� @�q�� �F� ��d0 V� �=B0 O             �M$�M$�M$�M$        

�=B0 �5D�: �3\9 �: ��d0 V�            �M$�M$�M$�M$        

�=B0 g� 6� g� @�q�� �: 6��W�� ���"� 	�: V�            �MM�MM�MM�MM        

x�� �0 �:Ze g� 6� g� ������            �MM�MM�MM�MM        

	�:OI9  6�x ����D �3\9 �F� 6��W�� ��            �MM�MM�MM�MM        

<�J���0:   ������� 	���
 ����� ����� �������� ���� 

GMAW F FCAW1I�����             �M&�M&�M&�M&        

          ���� ���� �������� �� !"�#�� S0� V� 6WB9

 ����� 	�
GMAW            �M&�M&�M&�M&  

�$�$�$�$.$$$$                    

  

,�.�.,     

,�.�.-     

,�.�.�     

     ������ �: H!� � ��     ������ �: H!� � ��     ������ �: H!� � ��     ������ �: H!� � ��GMAW) ) ) )  T���Z� 6��:� T���Z� 6��:� T���Z� 6��:� T���Z� 6��:�      ���   ���   ���   ��� 

������������������������((((            ,%/,%/,%/,%/        

 S0� :x� ������MiG            �M'�M'�M'�M'        

:��            �M'�M'�M'�M'        

<:�
  !"�#�� S0� �	�0GMAW�I5� �F�             �M'�M'�M'�M'  

�$�$�$�$.MMMM                    

,�.%.,     

,�.%.-     

 ����	# ����	# ����	# ����	#))))�C��C��C��C� ( ( ( (V� SDV� SDV� SDV� SD            ,%_,%_,%_,%_        

������  �3\9 �� )6�
 ��(   �M(�M(�M(�M(        

V� �C� �3\9 ��             �M(�M(�M(�M(        

فصل دوازدهم   معايب، علل و چگونگي رفع معايـب      
 122  و ايمني در جوشكاري

 GMAW  111 دستگاه توسطجوش  دهم   نقطه فصل

 115  هاي جوشكاري  يازدهم   تكنيكفصل

 137  هاي جوشكاري فصل سيزدهم   تمرين



 

,�.%.�     

  

,�.%.%     

,�.%..     

,�.%./     

  

,�.%._     

,�.%.Y     

,�.%.`     

,�.%.,a     

       ����"� F <:�0 g� 6� g� @�q�� ������)  [��"��Z�

��3I�   (�M(�M(�M(�M(        

 H�	#)�C� (g� V� 6� �:x� [�]W� g�            �M(�M(�M(�M(        

 O  �F� g� [x�q�� F ��d0 ������  �M(�M(�M(�M(        

 �J9��J7)VF� ����  (V��� ������	#  F ��d��0 ����   

 O  �F� g�  �M)�M)�M)�M)        

OI0 �� ������ V� :�� �� ��            �M)�M)�M)�M)        

6�� ������ �:x� ��             �M*�M*�M*�M*        

V� ����	# VF�  6�� ��   �M*�M*�M*�M*        

H�	# ����� �IXiA !I��� ��             �M*�M*�M*�M*  

�$�$�$�$.&&&&                     H�	# H�	# H�	# H�	#��������g� 6� g� [x�q�� g� 6� g� [x�q�� g� 6� g� [x�q�� g� 6� g� [x�q��             ,%`,%`,%`,%`        

�$�$�$�$.''''                     H�	# H�	# H�	# H�	#��������g� F ��d0 ������ g� F ��d0 ������ g� F ��d0 ������ g� F ��d0 ������     �F��F��F��F�    O O O O     ,.a,.a,.a,.a        

�$�$�$�$.((((                     <��Z� H�	# <��Z� H�	# <��Z� H�	# <��Z� H�	#$$$$    ����6�� ������ 6�� ������ 6�� ������ 6�� ������             ,.,,.,,.,,.,        

        
        
        

�M.�     

,%.,.,     

 !I���	�I� �� :D �9�: : <F�
�            ,..,..,..,..        

 <F�
 ����	#:D [x��0 o��,   �&'�&'�&'�&'        

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 

�M.�     

,%.-.,     

 <F�
 !I���	�I� �� :D �9�:�   ,./,./,./,./        

 <F�
 ����	#:D [x��0 o��-   �&(�&(�&(�&(        

        
        
        

    
  

        
        

����''''.����        6"�4
��U7 [x��06"�4
��U7 [x��06"�4
��U7 [x��06"�4
��U7 [x��0    ��� ������ ����� ������ ����� ������ ����� ������ ��     ��� ��� ��� ���	�
	�
	�
	�
��������������������            ,_,_,_,_,,,,        

����''''.����                     ������ H�	# [x��0 ������ H�	# [x��0 ������ H�	# [x��0 ������ H�	# [x��0))))zI�zI�zI�zI� / / / /z�z�z�z� ( ( ( (MiG/MAG            ,_.,_.,_.,_.        

����''''.$$$$                     ������ H�	# [x��0 ������ H�	# [x��0 ������ H�	# [x��0 ������ H�	# [x��0MiG/MAG            ,_`,_`,_`,_`        

  183  مفاهيم و اختصارات
  

  185نامه   واژه

  

  189فهرست الفبايي  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

هاي   فصل چهاردهم   سؤالات آزمون تشريحي با پاسخ        
 153  آنها

 /GMAWفصل پانزدهم   سؤالات آزمون جوشكاري 

MiG/MAG   159 

 169  ) سري3(سؤالات تستي هم   شانزدفصل 



  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
1 

1 


	00-shenasnameh
	01-Mogadameh
	02-Fehrest
	03-sh-fasl 01
	04-fasl 01
	05-sh-fasl 02
	06-fasl 02
	07-sh-fasl 03
	08-fasl 03
	09-sh-fasl 04
	10-fasl 04
	11-sh-fasl 05
	12-fasl 05
	13-sh-fasl 06
	14-fasl 06
	15-sh-fasl 07
	16-fasl 07
	17-sh-fasl 08
	18-fasl 08
	19-sh-fasl 09
	20-fasl 09
	21-sh-fasl 10
	22-fasl 10
	23-sh-fasl 11
	24-fasl 11
	25-sh-fasl 12
	26-fasl 12
	27-sh-fasl 13
	28-fasl 13
	29-sh-fasl 14
	30-fasl 14
	31-sh-fasl 15
	32-fasl 15
	33-sh-fasl 16
	34-fasl 16
	35-Mafahim v ekhtesarat
	36-Vagenameh
	37-Index



