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  مقدمه

هاي   بهبود خواص خستگي سايشي، غلتشي و لغزشي در اثر انجام عمليات كربورايزينگ از ديرباز در حوزه               

هـاي    بـه همـين دليـل در دوره       . سازي صنايع خودرو و ديگر صنايع مورد توجه بوده اسـت            مختلف ماشين 

خـلاء و پلاسـما بـه       كربورايزينگ در شرايط    . مختلف روش خاصي براي انجام آن توسعه پيدا كرده است         

. شوند هاي بعدي، مورد خاصي تلقي مي گذاري زياد و مشكلات عمليات ، حجم سرمايه دليل نوع تكنولوژي  

در مقايسه بـا    . باشند  كربورايزينگ جامد و كربورايزينگ در حمام نمك نيز عملا در حال منسوخ شدن مي             

زيـست از    سازگاري با توليد انبوه و محيط، هاي ذكر شده، كربورايزينگ گازي به دليل سهولت انجام        روش

  .هاي خاصي برخوردار است مزيت

تواند براي دانشجويان، مهندسـين و قـشر صـنعتگر كـه در              مسلما تشريح تكنولوژيكي اين فرايند مي     

محتويات ايـن كتـاب توسـط مؤلـف در     . سازي مشغول به كار هستند مفيد واقع شود         صنايع مختلف قطعه  

  .شود  لذا از تكرار آن پرهيز مي، توضيح داده شده استفصل اول به اختصار

در پايان از همكاران محترم انتشارات فدك ايساتيس از بابت چاپ و همينطور آقاي دكتر مالك نادري از               

  .آيد دانشگاه آخن آلمان از بابت اينكه اصل منبع را در اختيار اينجانب قرار دادند كمال تشكر به عمل مي

  

  1391بهار 

  اسرافيل بشارت
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